


Willkommen bei Schunk Sonosystems!

Schunk Sonosystems ist im Bereich des UltraschallmetallschweiBens einer der weltweit fihrenden Spezialisten.

Weltweit entwickeln und produzieren unsere 300 Mitarbeiter unsere innovativen Ultraschall-
schweiBgerate - und sind zusammen mit unseren Vertretungen immer nah am Kunden. Neben
unserem Hauptsitz in Wettenberg (Deutschland) haben wir Standorte in Boston (USA), Moskau
Russland), Kenitra (Marokko) und Taicang (Jiangsu Provinz, China). Daruber hinaus verfligen wir
uber ein weltweites Vertriebs- und Servicenetzwerk.




Unsere Technologie

Das UltraschallschweiBen ist ein zukunftsorientiertes Verfahren, das Metalle mittels Ultraschall ver- Die Materialien werden aufeinander gelegt und bei geringem Druck und hochfrequenten, mechani-
bindet. Neben Verbindungen aus Kupfer und Aluminium sind auch Metall-Glas-Verbindungen mog- schen Schwingungen gegeneinander bewegt. So entsteht im Bruchteil einer Sekunde eine dauer-
lich. hafte, feste und metallurgisch reine Verbindung mit exzellenten physikalischen Eigenschaften.

! h 3

oy
.

Die haufigste Anwendung des UltraschallmetallschweiBens ist Biegeschwinger werden oftmals an schwer zugangli- Mit dem RollnahtschweiBen stellt man eine linienférmige,
das sogenannte PunktschweiBen. Der SchweiBpunkt kann dabei chen SchweiBpunkten eingesetzt. Im Gegensatz zu einer durchgehende RollnahtschweiBung her. Typische Anwen-
wenige Quadratmillimeter bis zu 100 Quadratmillimeter gro Standardsonotrode, welche die Longitudinalschwingung dungsbeispiele sind Solarthermie, Photovoltaik und Compo-
sein. ausfuhrt, wird der Biegeschwinger im Zentrum durch das siterohr-Herstellung.

oszillierende Schwingersystem zu einer Biegeschwingung

angeregt.

Die Vorteile: \

v/ ohne thermische Belastung der Bauteile

v qualitativ hochwertige und wirtschaftlich Uberlegene Alternative zu anderen
SchweiBverfahren

v keine Zusatzwerkstoffe notig

v sehr gute elektronische Uberwachung des SchweiBverfahrens méglich

v komplette Systemldsungen aus einer Hand /




Anwendungen

Unsere Produkte sind komplette Systemlésungen aus einer Hand. Uber das Standardmaschinen-
programm hinaus bietet Schunk ein modulares Anlagenkonzept. Es ermoglicht die Integration von
Ultraschallsystemen in komplexe Montagelinien.

UltraschallmetallschweiBen ist die wohl wichtigs-
te Verbindungstechnologie bei der Herstellung
von Kabelbaumen fur die Automobil-, Bau-
maschinen- oder der Haushaltsgerateindustrie.
Unter anderem wird der Prozess flr das Ver-
schweiBen mehrerer Leitungen untereinander
sowie zum Verbinden von Litzen mit Masse- oder
Hochstromkontakten benutzt. Dabei decken wir
einen Querschnittsbereich von 0,13 mm? bis 200
mm? ab.




Anwendungen

In der Batterietechnik haben sich Li-lonen
Zellen auf breiter Front durchgesetzt. Schunk
deckt dabei das komplette Anwendungsspek-
trum von der Zellenherstellung tber die Ver-
schaltung bis zur Batteriekontaktierung ab. Bei
Li-lonen Zellen beinhaltet dies das Ultraschall-
schweiBen von dinnwandigen Al- und Cu-Fo-
lien bis hin zu Hochstrom-Kontaktierungs- und
Leitungselementen.




Anwendungen

In der Leistungselektronik werden zu-
nehmend Hochleistungsmodule wie IGBTs
(Insulated-Gate Bipolar Transistor) oder IPMs
(Intelligent Power Module) durch Ultraschall-
schweiBen hergestellt. Die stoffschlissige Ver-
bindung fuhrt an den Kontaktstellen zu einer
deutlich verringerten Verlustleistung, wodurch
der elektrische Wirkungsgrad erhoht und der
Kahlaufwand minimiert wird. Tests haben ge-
zeigt, dass UltraschallschweiBverbindungen
die Lebensdauer der Module signifikant erho-
hen.




Anwendungen

Im Bereich Kithltechnik werden in Kiihl-
schranke und Klimaanlagen Kaltekreislaufe
aus Kupferrohren verbaut, in denen ein
Kaltemittel zirkuliert. Diese Rohre werden
mit Hilfe einer Ultraschallschweimaschine
abgeschnitten und gleichzeitig gasdicht
verschweiBt, sodass der Kaltekreislauf her-
metisch verschlossen ist.




Unsere Erfahrung

Wir verfugen Uber langjahrige Erfahrung auf dem Gebiet des UltraschallschweiBens. Durch kontinu-
ierliche Zusammenarbeit mit unseren Kunden und Partnern in der Automobilindustrie kennen wir
deren Bedurfnisse sehr genau. Seit dem ersten Tag ist unser Ziel die perfekte Verbindung. Millio-
nenfach. Weltweit.

1913 CGrandung Schunk & Ebe

Am 27.10.1913 griinden der Kaufmann Ludwig Schunk und der Maschinenbauer
Karl Ebe die Schunk & Ebe OHG in Fulda. Das Unternehmen produziert und ver-
treibt zu dieser Zeit Kohleblrsten flir Dynamos und Motoren, die vor allem in der
Industrie, sowie in StraBen- und Fernbahnen zum Einsatz kommen.

1980 Einstiegin die UltraschallmetallschweiBtechnik
Schunk tbernimmt die Niebuhr Ultraschalltechnik GmbH, die heutige Divi-
sion Schunk Sonosystems. Damit wird der Grundstein fur den Erfolg z. B. in

den Bereichen Automobil, Kiihlgerate und Solartechnik gelegt.

1990 [Internationaler Durchbruch der UltraschallschweiBtechnik
Zu Beginn der 1990er Jahre fhrt Schunk Ultraschalltechnik das Ultraschallme-
tallschweiBen von Kabelbaumen in Automobilen ein. Die hervorragenden Eigen-

schaften der entstehenden Verbindungen verhelfen dem UltraschallschweiBen
zum internationalen Durchbruch in der Automobilindustrie.

1997 Kaufvon STAPLA Ultraschalltechnik (D) und STAPLA Ultrasonics (USA)
durch Schunk Sonosystems

2007 Verschmelzung Schunk Ultraschalltechnik und STAPLA Ultraschalltechnik zu
Schunk Sonosystems

‘ 2016 Kaufvon Ultrasonics Steckmann durch Schunk Sonosystems

Notizen
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